02) DE^UNDE LNTERjNATIONALE PUBLIEE EN VERTU DU I KVITE DE C()OPEK,vnON 

EN MATIERE DE BREVETS (PCT) 



(19) On>ani.su(ic>n Mondiale de lu Pmprielc 
InlelliTtuelle 

Bureau iiucmaiional 

(43) Date de la publication internationale 
22 avrU 2004 (22.04.2004) 




PCT 



illlilliilllllllllll 



( 10) Numero de publicalion inlernalionale 

wo 2004/033782 Al 



(51) Classificalion inlernalionale des brevcis' : D04H 3/10 

(21) Numero de la demunde inlernalionale : 

PCI7FR:()03/()0:989 

(22) Dale de d<^p6l Internalional : 

1 0 ociobre 2003 M 0. 1 0.2OO3 ) 



(25) Langue de depot : 

(26) Langue de publication : 



iVangais 
francais 



(30) Donnees relatives a la priorile : 

02 1 2653 11 ociobre 2002 (11.1 0.2002 ) FR 

(71) Deposanl {poiir tous les Eiais desi^nes sauf US) : RJETER 
PERl^^OJET [FR/FRI: ZA Pre-Millei. F-38330 MONT- 
BONNOT(FR). 

(71) Deposanl et 

(72) Inventeur : NOEI.LE, Frederic IFTi/FRh 91 Chemin du 
Piai. F.38330 MONTBOIWOT ( FR >. 



(74) Mandalaires : EIDELSBERG, Albert eic: CABINhT 
FLl-CHNER. 22 Avenue dc I ncdland. [--7500X PARIS 
(FR). 

(81) Etatsdesignes(;w//,W): AE. AG. AL. AM. AT AU. AZ. 
BA, BB. BG, BR. BY. BZ. CA. CM. CN. CO. CR. CU. CZ, 
DE. DK. DM, DZ. EC. EE. ES. R. GB. CD. GE. GH, GM. 
KR. HU. ID. IL. IN. IS. JP. KE. KG. KP. KR. KZ, LC. LK. 
LR. LS. LT. LU. LV. MA. MD. MG. MK. MN. MW. MX. 
MZ- NO, NZ. CM. PH. PL. 1^. RO. RU. SD. SE. SG. SK. 
SL. TJ. TM. TN. TR. TT. T2. UA. UG. US. UZ. VC. VN. 
YU. ZA, ZM, ZW. 

(84) Elals designes (reponal) : brevet ARIFO (GH. GM. KE. 
LS. .VTW. MZ. SD. SL, SZ. T/,. UG, ZM. ZW). brevet 
eurasien (AM. AZ. BY, KG. ICZ. MD. RU.TJ, TM), brevet 
OAPI (BE BJ. CF CG. CI. CM. CiA. GN. GQ. Gw! ML. 
MR. NE. SN, TD, TG). 

ISuiie sur la pa^e. suivLiniel 



(54) Title: METHOD AND INSTALLATION FOR PRODUCING A NONWOVEN FABRIC EXFriBriTNGGOOD PROPERTIES 
OF TENSILE RESISTANCE 

(54) Titre : PROCEDE ET INSTALLATION DE PRODUCTION D'UN NON- TISSE AYANT DE BONNES PROPRFETES DE 
RESISTANCE A LA TRACTION 



00 

m 
o 




^ (57) Abstract: The invention ciMiccrns an insiallaiion for producing a nonwoven fabric comprisini; a spun IvmkI hiihe ( 1 ) dern.>.sitinj2 
fv| a web ot filaments on a first ct>nvcyi>r \ 2). iho mat bcin^ consolidated on a first mobile element i5) h\ cncrnclnii: means (f>). I hc 
^ invention is characierized in that it ci>mprises means for pa.ssini!. without any chanse in ratio, the mat ftl.jnicntN un a first mobile 
)^ elemeni (5) whereon* the mat is consolidated by hydro-eniangling means (6). 



I>mi,- Mil III paur sttiviinicl 



wo 2004/033782 Al lilllillHIililllilltllilllillilllililllillllllllill^ 



PubliiV : 

— tivrr ritppt*n tie rrrherchr intenhttUmalr 

— ttwuii I'rxpintihui Ju tlrhti prevu pour lit nuHlifii aiitm des 
n'\ endit\ahms. sera republier si des tr.odiJu aiUms soni re- 
cues 



Hn re ifui romrnw Irs codes t> detcK Iriirrs ei amres tihrrvui- 
!itms. se rejerer tins "Notes expUcatlves rehtiives aux ctuies ri 
ahreviaiions'' figurant au drhiil de chiicftte tittmero ordhutirf de 
la Gazette du PCT 



(57) Abrege : Ceite insiallaiion de production d un non-iisse comprenani une lour 1 spun-bond deposani une nappe de filaments 
sur un premier convoyeur 2 la nappe etani consolidee sur un premier element mobile 5 oil des moyens 6 d'cncheveiremenl. est 
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PROCEDE ET INSTALLATION DE PRODUCTION D'UN NON-TISSE 
AYANT DE BONNES PROPRIETES DE RESISTANCE A LA 
TRACTION 

5 La presente invention se rapporte aux precedes et aux Installations 

de production de non-tiss6s. Plus particulierement, rinvention se rapporte a la 
production de non-tlsses a I'aide d'une tour spun-bond deposant une nappe de 
filaments sur un premier convoyeur. 

. Dans la technique spun-bond on consolide une nappe tres lache.qui 

10 est deposee sur un premier convoyeur par compression et fusion dans une 
calandre. La fusion degrade la matiere en sorte que la nappe a moins de 
resistance et a un toucher plus plastique. La fusion densifie la matiere et la 
rend rigide. Le liage chlmique implique I'apport de produits chimiques couteux 
et qui ne sont pas souhaitables pour certaines applications. 

15 On a deja decrit au brevet des Etats-Unis d'Amerique n° 3 485 706 

un precede et une installation dans lequel on consolide la nappe de filaments 
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spun-bond comme element mobile sur lequel s'effectue I'enchevetrement des 
filaments par jets d'eau sous pression. La nappe en consolidation, S 
enchevetrer par les moyens d'enchevetrement, s'accroche dans les mailles 
trop grandes du convoyeur en sorte que le non-tisse finalement obtenu 
5 presente des marques qui le rendent non marchand. I'enchevetrement est 
egalement moins bon en raison de cet accrochage et de la structure de 
I'element mobile. On a done songe a changer de convoyeur en adoptant un 
convoyeur plus permeable a Pair comme premier convoyeur et un convoyeur 
ou un cyiindre moins permeable a i'air pour effectuer la consolidation par 

10 enchevetrement a I'aide de jets d'eau. Mais il s'est avere que le passage d'un 
convoyeur a cet element mobile portait atteinte aux proprietes du non-tisse et 
notamment faisait que le rapport de la resistance a la traction dans le sens 
long a la resistance a la traction dans le sens travers du non-tisse etait moins 
bon que celui de la nappe de filaments issue de la tour spun-bond. C'est 

15 pourquoi on fait passer maintenant, suivant I'invention, la nappe du prepnier 
convoyeur ^ I'element mobile en la soumettant a une depression Tappiiquant 
sur un support. Par ce moyen on conserve le rapport de la resistance a la 
traction dans le sens long a la resistance S la traction dans le sens travers de 
la nappe de filaments en deplacement dans le non-tisse finalement obtenu 

20 apres consolidation. 

Suivant un mode de realisation, on peut meme ameliorer ce rapport 
en donnant au support qui a la forme d'un second element mobile une Vitesse 
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de 500 a 1 100 CFM (pied cube par minute) (14,1 m^/min. a 31 m^/min.) tandis 
■que le deuxieme element mobile a une permeabilite a I'air de 50 a 500 (1,41 
m^/min. a 14,1 m^/min.). 

Le premier convoyeur (2) est generalement un tissu synthetique 
5 double ou triple couche ave des proprietes antistatiques et une forte rugosite. 
Le deuxieme element mobile (5) est un tissu synthetique ou metallique simple 
couche d'armature toile, serge ou satin et a faible rugosite 

De preference, le premier convoyeur est plus rugueux que le 
deuxieme element mobile. 
10 Suivant un mode de realisation tout particuiierement apprecie, le 

premier convoyeur envoie directement la nappe aux moyens destines a faire 
passer la nappe de filaments sur le premier element mobile. Par directement, 
on entend notamment qu'il n'y a pas d'interposltion d'une calandre. 

L'invention vise enfin I'utilisation d'un procede ou d'une installation 
15 suivant l'invention pour consen/er le rapport de la resistance a la traction dans 
le sens long a la resistance a la traction dans le sens travers d'une nappe de 
filaments en deplacement. 

On mesure la permeability ^ I'air de la maniere suivante : 

- La mesure de permeabilite est realisee sur un permeabiiimetre PX 
20 3 300 commercialism par la Societe TEXTEST. 

- L'echantillon de tissu est place sur la tete de mesure de I'appareil. 

- La valeur de permeabilite a I'air est donnee directement par 
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constituant un dispositif de compactage. Ces rouleaux presseurs ont ete 
representes en tirets a la figure parce qu'ils sont facultatlfs. A la sortie du 
premier convoyeur 2, la nappe passe sur un tambour 4 creux (second element 
mobile) a I'interieur duquel regne une depression, de sorte que la nappe est 
5 appliquee sur la partie inferieure du tambour 4 et que les propriet^s de la 
nappe ne se modifient pas comme ce serait le cas si elle passait directement 
d'un convoyeur a un autre avec les phenomenes de traction qui s'ensuivent. A 
la sortie du tambour 4, la nappe est reprise par un convoyeur 5 (premier 
element mobile), et passe sous des dispositifs 6 de consolidation par 

10 projection de jets d'eau d'un diametre compris entre 50 et 250 microns et sous 
une pjession comprise entre 20 et 1 000 bars et de I'eau est projetee par ces 
dispositifs 6 sur la nappe et enchevetrant les fibres. Le convoyeur 5 est moins 
permeable a I'air que le convoyeur 2. 

Le rouleau 7 de renvoi du convoyeur 5, qui est le plus proche. du 

15 cylindre 4 aspirant, peut §tre muni lui aussi d'une aspiration pour faciliter le 
passage de la nappe du tambour 4 au convoyeur 5. 

Dans un mode de realisation, le tambour 4 tourne dans le sens 
inverse des aiguilles d'une montre a une vitesse lineaire plus petite que la 
Vitesse de deplacement du convoyeur 2 de la gauciie vers la droite a la figure. 
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REVENDICATIONS 

1 . Procede pour conserver le rapport de la resistance a la traction 
dans le sens long a la resistance dans le sens travers d'une nappe de 
filaments en deplacement, passant d'un convoyeur a un autre, caracterise en 

5 ce que Ton soumet la nappe a une depression i'appliquant sur un support lors 
du passage du premier convoyeur a un element mobile. 

2. Procede suivant la revendication 1, caracterise en ce que Ton 
ralentit la nappe pendant qu'elle passe du premier convoyeur a Teiement 
mobile. 

3- Procede suivant la revendication 1 ou 2, caracterise en ce que le 
premier convoyeur est celui sur lequel sont deposes les filaments pour la 
formation de la nappe. 

4. Installation de production d'un non-tisse comprenant une tour (1) 
spun-bond deposant une nappe de filaments sur un premier convoyeur (2), la 

15 nappe etant envoyee sur un premier element mobile (5) a des moyens (6) de 
consolidation par enchevetrement, et des moyens destines a faire passer la 
nappe de filaments sur le premier element mobile (5). caracterisee en ce que 
les moyens (4) destines a faire passer la nappe de filaments sur le premier 
element mobile (5) comprennent un second element mobile (4) ayant un 

20 dispositif de mise en 'depression maintenant la nappe sur la surface exterieure 
du second element mobile (4). 

5. Installation suivant la revendication 3 ou 4, caracterisee en ce 
que le second element mobile est un tambour (4) ou un convoyeur. 

6. Installation suivant I'une des revendications 4 a 5, caracterisee en 
25 ce que le premier convoyeur (2) est plus permeable a I'air que le premier 

element mobile (5). 

7. Installation suiyant la revendication 6, caracterisee en ce que le 
premier convoyeur a une permeabilite a I'air comprise entre 500 et 

1 100CFM(14,1 et31 m^/min). 
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8. Installation suivant la revendication 5 ou 6, caracterisee en ce 
que le premier element mobile (5) a une permeabilite a Pair comprise entre 50 
et 500 CFM (1 .41 et 14.1 m^/min.). 

9. Installation suivant I'une des revendlcations 4 a 8, caracterisee en 
5 ce que le premier convoyeur est un tissu multicouches tandis que le premier 

element mobile (5) est un tissu monocouclie. 

10. Installation suivant I'une des revendlcations 4 a 9, caracterisee 
en ce que le premier convoyeur (2) envoie directement la nappe aux moyens 
(4) destines a faire passer la nappe de filaments. 

10 11. Installation suivant I'une des revendications 4 a 1 0, caracterisee 

en ce que le premier element mobile (5) a un dispositif (7) d'aspiration qui 
coopere avec les moyens (4) pour faire passer la nappe afin de faciliter le 
passage de la nappe des moyens (4) au premier element mobile (5). 

12. Utilisation d'une machine suivant I'une des revendications 4 a 1 1 

15 precedentes pour conserver le rapport de la resistance a ia traction dans le 
sens long k la resistance a la traction dans le sens travers d'une nappe de 
filaments en d§placement provenant d'une tour spun-bond et allant ^ un 
dispositif de consolidation par jets d'eau. 
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